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1. Einleitung/Zielsetzung

Die Errichtung von Prozessanlagen in der StiBwarenin-
dustrie erfordert ein hohes MaB3 an Koordination zwi-
schen Auftraggebern und Auftragnehmern (technische
Planungsburos, Architekten, Maschinenlieferanten etc.).
Die wirtschaftlichen Anforderungen erfordern eine
technologisch, zeitlich und kostenseitig zielgerichtete
Umsetzung technischer Investitionsprojekte.

Zur Realisierung dieses Anspruches ist neben der
Anwendung moderner Methoden und Werkzeuge der
Projektorganisation eine Vertiefung des Dialoges
zwischen den Beteiligten notwendig.

2. Zweck und Geltungshereich

Zweck des Leitfadens ist es, den SiiBwarenherstellern
sowie den Lieferanten von Maschinen und Versorgungs-
einrichtungen Empfehlungen und Hinweise zur Konzepti-
on und Installation bis zur Inbetriebnahme von Prozess-
anlagen mit den folgenden Schwerpunkten zu geben:

¢ Beachtung der Anforderungen an die Strukturplanung

e Glnstige (geeignete) Gestaltung der Schnittstellen
zwischen Werksinfrastruktur und Anlagen

¢ Verhalten auf der Baustelle

Auf der Baustelle gibt es immer wieder Probleme, die nur
dadurch vermieden werden kdnnen, dass eine montage-
und inbetriebnahmegerechte Planung vom Anfang an im
Projekt erfolgt.

Die Hinweise orientieren sich an glltigen Gesetzen und
Vorschriften sowie Erfahrungen aus der Praxis. Sie ent-
binden aber weder die StiBwarenhersteller noch deren
Lieferanten von der Beachtung und Einhaltung zutreffen-
der Gesetze und Vorschriften.

Im Einzelfall kbnnen MaBnahmen erforderlich werden,
die Uber den Umfang dieser Empfehlungen hinausgehen.

Der Leitfaden wurde auf Grundlage des aktuellen Stan-
des der Technik erarbeitet.

3. Strukturplanung

3.1. Organisation der Planung und der Projektab-
wicklung

Damit die Installation neuer Anlagen reibungslos verlauft,
ist eine Projektorganisation erforderlich, in der die
Verantwortungsbereiche aller an der Planung und Aus-
fihrung Beteiligten eindeutig geregelt sind. Einzusetzen
sind neben dem Gesamtprojektleiter bei Bedarf auch
Verantwortliche fur Teilprojekte.

Der Einsatz moderner Projektmanagementmethoden
unterstiitzt die erforderlichen Koordinationsfunktionen
erheblich.

Zur Projektabwickung gehdren u.a. die Durchfiihrung
einer Fehler-Méglichkeits-und-Einfluss-Analyse sowie
die Erstellung von Lasten-/Pflichtenheften. Neben
technischen, wirtschaftlichen Festlegungen sind ggf.
produktspezifische Vorgaben (Qualitdtsbeschreibungen)
in das Pflichtenheft aufzunehmen.

Da es zu den Themen umfassende Literatur bereits gibt,
werden diese Punkte im Weiteren nicht mehr behandelt.

3.2. Materialfluss/Stofffluss

Grundlage jeder Neuplanung ist ein optimierter Material-
fluss. Dieser muss projektspezifisch erarbeitet und in
einem FlieBdiagramm festgehalten werden. Spatere
Kapazitatserweiterungen und eventuelle Verfahrensan-
derungen sind méglichst von Anfang an in der Planung
zu berlcksichtigen.

3.3. Dokumentation der Planung

Planungsergebnisse missen grundsatzlich dokumentiert
werden. Auf leichte Nachvollziehbarkeit ist zu achten.

Vorhaltungen und Reserven fir die Zukunft (beispiels-
weise mdgliche Deckendurchbriiche und Aussparungen)
sollten leicht erkennbar sein und in Masterplanen
ausgewiesen werden.

3.4. Fabrikstruktur

Die Strukturplanung einer Fabrik ergibt sich als Synthese
folgender Punkte:

¢ Produktionsprogramm und Mengengerist
¢ VVerfahrenstechnische Anforderungen

¢ Materialflisse

¢ Gefahrstoffbewertung und -handling

¢ Hygiene

¢ Brandschutz

¢ Flachenverflugbarkeit

¢ Umweltbedingungen, -auflagen

¢ Arbeitsplatzgestaltung (Larm, Temperatur, MAK etc.)
¢ Kosten

¢ Sonstige projektspezifische Anforderungen

3.5. Innerbetriebliche Logistikplanung

Flucht-, Fahr- und FuBwege inklusive der Kreuzungs-
punkte sind einzeln unter Berlcksichtigung der statisch
zulassigen Belastung auszuweisen. Flachen fir die
Zwischenlagerung von Rohmaterialien, Halbfabrikaten,
Fertigware, Rework und Produktionsabféllen sind zu
kennzeichnen. N&tige Hygienezonen sind zu
berlcksichtigen.

Die Anordnung und die Frequenz der Belegung der
Logistikflachen sind unter Beachtung der maximal
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mdglichen Durchsatze mit den Betreibern vor Ort
abzustimmen und zu dokumentieren.

Fabriksimulationen helfen komplexe Fertigungsablaufe
darzustellen.

3.6. Festlegung von Trassen

Im Vorfeld der Ausfiihrung sind die Trassen fir die erfor-
derlichen Medien festzulegen und aufeinander abzustim-
men. Um Kollisionen auf der Baustelle zu vermeiden,
sollte diese Abstimmung frihzeitig erfolgen. Dies betrifft
insbesondere:

¢ Klimakanale inklusive Zu- und Abluftleitungen
¢ Produktleitungen und Férdersysteme

¢ Wasser-/Abwasserleitungen

¢ Dampf-/Kondensatleitungen

¢ Bridenleitungen

e Kélteversorgung

¢ Druckluftleitungen

¢ Kabeltrassen

¢ Prozessluftfihrung (Zu-/Abluft); Abgase

Im Einzelfall kénnen Ringleitungen, Stichleitungen bzw.
Vor- und Ricklaufleitungen erforderlich sein. Druck- und
Systemverhaltnisse sind sorgféltig zu prifen.

Die Festlegung der Trassen sollte grundséatzlich fir ein
gesamtes Fabrikgebdude verbindlich geregelt werden.
Dies ist auch im Hinblick auf spatere Erweiterungen und
Umbauten von Vorteil. Die Art und Weise der Ausfiihrung
der Trassen sollten in die Liefervorschriften aufgenom-
men werden und Bestandteil von Anfragen an Lieferan-
ten sein.

Besonders ist darauf zu achten, dass die Kennzeichnung
von Rohrleitungen (auch Produktleitungen) und Netzen
verbindlich geregelt wird.

3.7. Beachtung rechtlicher
Anforderungen

Die geltenden rechtlichen Anforderungen an Bau,
Brandschutz, Arbeitsschutz und Umwelt sind im Rahmen
der Strukturplanung zu berlicksichtigen. Zu speziellen
Themen sind Fachspezialisten hinzuzuziehen.

3.8. Firmenspezifische Ausfiihrungsvor-
schriften

Neben den gultigen Normen und Richtlinien existieren
haufig firmenspezifische Ausflihrungsvorschriften, wie
beispielsweise Elektrorichtlinien u.a.

Diese Vorschriften sind den Anbietern bereits im Ange-
botsstadium bei der Erstellung der Lasten-/Pflichtenhefte
zur Verfligung zu stellen, damit eine durchgangige
Bericksichtigung im Planungsprozess sichergestellt
werden kann.

3.9. Layoutplanung

Anlagenbetreiber stellen den Anlagenlieferanten aktuelle
Bestandspléne zur Verfligung und erméglichen damit die
Erstellung korrekter Anlagenlayouts.

Anlagenbauer Uberpriifen Planungsunterlagen und
Bestandsplane rechtzeitig.

Dadurch werden kritische Bereiche erkannt und kdnnen
entschéarft werden.

Mdglichkeiten der Einbringung der Maschinen und
Ausristungen sind zu priifen und sicherzustellen.

3.10. Hygienegerechte und instandhaltungs-
freundliche Anlagengestaltung

Hilfreiche Hinweise kdnnen aus folgenden Empfehlungen
des Arbeitskreises entnommen werden:

¢ Hygieneanforderungen an Maschinen und Anlagen in
der SUBwarenindustrie /1/

¢ Fremdkorper in StiBwaren /2/

¢ Klimatisierung von Produktions- und Lagerrdumen in
der SBwarenindustrie /3/

(Bezugsquelle: VDMA Fachverband Nahrungsmittel- und

Verpackungsmaschinen, Frankfurt/M)

Die Zugéanglichkeit der Anlagen fir Reinigung und
Wartung ist vorab mit den Anlagenlieferanten abzustim-
men. Erforderliche Fl&chen inklusive der Flachen fur
Montagehilfsmittel sind im Layout auszuweisen.
Abstande zwischen den Maschinen sind entsprechend
anzupassen.

4. Gestaltung der Stoffversorgung
von SiiBwarenanlagen

Produktionsanlagen zur Herstellung von StiBwaren verar-
beiten eine Vielzahl von unterschiedlichen Rohstoffen
und Halbfertigprodukten. Fir die technische Gestaltung
und Ausflihrung der Schnittstelle zwischen dem werks-
seitigen Versorgungs- bzw. Lagerhaltungssystem fur
Rohstoffe und Halbfabrikate und der Prozessanlage sind
folgende Punkte relevant:

¢ der physikalische Zustand der Stoffe (fest, flissig, gas-
férmig bzw. pastos)

e die FlieB- bzw. Transporteigenschaften in Abhangigkeit
von Temperatur und Feuchte

¢ die Granulation und Schuttdichte bei Uberwiegend
festen Rohstoffen

¢ das Produktionsverfahren (kontinuierlich, diskontinuier-
lich, Art und Anzahl der Prozessschritte)

e der Mengendurchsatz

¢ die mikrobiologischen und sonstige sicherheitstechni-
sche Anforderungen beim Produkthandling
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4.1. Klassifikation der Stoffe, die
Prozessanlagen zugefiihrt werden

e Gasformige Stoffe sind reine Gase (z. B. Stickstoffdio-
xid) oder Gasgemische (z.B. aufbereitete Luft). Diese
werden Uber Rohr- oder Schlauchsysteme transportiert
und Uber Ventile dosiert.

¢ Flussige Stoffe sind Flussigkeiten (z. B. Trinkwasser,

flissiges Fett etc.), Suspensionen (z.B. flissige Scho-

kolade) oder Lésungen (z.B. Zucker-/Glucoseldsung).

Diese werden Uber Rohr- und Schlauchsysteme trans-

portiert und Uber Ventile dosiert oder direkt aus Behal-

tern den Prozessanlagen zugefihrt.

Pastdse/halbfeste Stoffe sind Schmelzen (z.B. pastése

Fette), Sole, Gele, Emulsionen, feindisperse Stoffe

(Marzipan, Fondant). Sie werden weitgehend Uber

Rohrsysteme transportiert und dosiert oder direkt aus

Behaltern den Prozessanlagen zugefihrt.

¢ Feste Stoffe kdnnen in Abhangigkeit von der Granulati-
on der Partikel pulverférmig (Mehl, Starke, Puder-
zucker), kornig (Kristallzucker, Salz) oder grobstiickig
(NUsse, Crispies, Mandeln etc.) sein. Als Transportsys-
teme zu den Prozessanlagen kommen hier Rohr- und
Schlauchsysteme, Becherwerke, Transportbander, Big
Bags, Sacke und Einzelbehdlter in Frage.

4.2. Grundanforderungen an Ausristungen
der Stoffversorgungssysteme

¢ Generell totraumfreie Gestaltung

¢ Gute Zuganglichkeit fir Reinigung

¢ Verbindungen und Dichtstellen missen frei von Spal-
ten sein

¢ Produkte sind vor Verunreinigung aus der Umgebung
zu schutzen

¢ Vermeidung von Korrosion durch Einsatz geeigneter
Werkstoffkombinationen

¢ VVermeidung einer Verunreinigung der Lebensmittel
durch Migration aus produktberiihrenden Teilen
(Kunststoffteile, Transportbander, Dichtungen u.3.)

* Einsatz von zugelassenen Schmierstoffen und Olen

Neben den allgemeinen Anforderungen gelten zusatzlich
die nachfolgenden speziellen Anforderungen.

4.2.1. Anforderungen an Rohrleitungsausfiihrungen

¢ Selbst entleerend, mit Gefalle

¢ Ausreichend Abstand zur Wand, Decke oder Boden fur
alle Zuleitungen

¢ Einzeln demontierbar/absperrbar (Produktfluss) — aber
so wenig wie maoglich I6sbare Verbindungen (hygiene-
gerechte Anlagengestaltung)

¢ Rohrverbindungsflansche den Produktgruppen ange-
messen auswahlen (ggf. Aseptik-Flansch; Flachdich-
tung mit angeschrégtem Flansch)

e Schutzrohre bei Wanddurchfiihrungen verwenden

¢ Ausreichend Halterungen vorsehen

¢ Querschnittsdnderungen moglichst vermeiden

¢ Molchbare Ausfihrung bei Mehrproduktanlagen
(Berlcksichtigung der Wahl der Ventile, der Flansche,
Radien, SchweiBnahtgestaltung etc.)

¢ Beachtung von maximal mdglichen Druckverlusten in
Rohrleitungen

¢ Kurze Rohrleitungen, groBe Radien, korrekte Rohrquer-
schnitte

4.2.2. Anforderungen an Behalter

¢ Selbst entleerend (Klépper-/Kegelbdden), mit ausrei-
chend Bodenabstand vorsehen

¢ Behalterboden mit Radius > 3 mm zur Behéalterwand
ausfiihren (Hohlkehle)

¢ Bodenneigung =3°

¢ Geschlossen mit Deckel ausfiihren (Vermeidung von
Fremdkoérpern)

¢ Rihrwerksantriebe sind so zu installieren, dass ein Ein-
trag durch Schmierstoffe ausgeschlossen wird

¢ Beachtung der Druckfestigkeit bei doppelwandigen
Behaltern

¢ Sicherstellung der bedarfsgerechten Reinigung

4.2.3. Anforderungen an Messeinrichtungen in
Rohrleitungen oder Behiltern

e Totraumfrei installieren

e Gut zugénglich fir Montage installieren

e Ggf. Messhllsen einschweil3en

¢ Sensor eingeschweiBt (Strdmungsrichtung beachten)

4.2.4. Anforderungen an Pumpen und Ventile

¢ Vermeidung von Totwasserrdumen und GaseinschlUs-
sen durch vertikale Anordnung
¢ Selbstentleerende Anordnung

4.2.5. Zusatzanforderungen an temperierte Systeme

¢ Einzeln demontierbar/absperrbar (Produktfluss und
Temperiermedium)

e [solierungen mit glatten Oberflachen ausfiihren, war-
tungsfreundlich

¢ Warmeausdehnung berUcksichtigen

4.3. Beispiele zur Gestaltung der Schnitt-
stelle Stoffzufuhr - Prozessanlage

Empfehlungen fur die Gestaltung der Schnittstelle der
Stoffzufuhr sind nachfolgend tabellarisch einzeln

fir ausgewahlte Rohstoffe aufgefiihrt. Diese sollen
exemplarisch zeigen, was bei der praktischen
Umsetzung zu beachten ist und wie diese vorzugsweise
gestaltet werden sollte.
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Rohstoff Transport-System Rohstoffzufiihrung | Empfohlene Hygiene/ Wartungsaspekte

an die Werkstoffe produkt-| Reinigungs-
Produktionsanlage | bertihrende Teile Anforderungen
der Ausristungen

Mehl Rohrleitung Zufuhrung von Nichtrostende Trockenreinigung; Einfache Inspektions-
Behalter mit Waage | oben chargenweise | Stahle totraumfreie moglichkeit

(Mehlfeuchte: Schneckenférderer als Schittung 1.4301 Ausfihrung; sicherstellen;

15% r.F) 1.4571 Brickenbildung Silo/Vorratsbehalter
FUr kontinuierliche oder kontinuierlich | 1.4541 vermeiden muss absperrbar sein
Zufiihrung aus als Stoffstrom (Querschnitte; (Absperrklappe)
Vorbehalter mit Behéalterwinkel
Differentialwaage beachten)

Schokolade Verdréngerpumpe, Vorzugsweise von Bevorzugt Glatte Einfache Inspektions-
Rohrleitung, oben chargenweise/ | nichtrostende Oberflachen, mdglichkeit der Tanks

(Temperatur: Ventile beheizt - kontinuierlich in Stahle ohne Totrdume sicherstellen;

40 ... 50°C) (Ventile in kurzer den Vorbehalter der | 1.4301 alle Aggregate wie
Bauart ggf. Vorkristallisations- | sonst: Tanks, Pumpen etc.
unbeheizt) anlage Normalstahl missen einzeln
Auswahl Stich- bzw. absperrbar sein
Ringleitung in Ab-
héngigkeit von der
Schokoladensorte
und dem Durchsatz;
mdglichst molchbar

Puderzucker Rohrleitung Vorzugsweise von Nichtrostende Trockenreinigung Einfache Inspektions-
Behalter mit Waage | oben chargenweise | Stahle Totraumfreie Aus- moglichkeit sicher-

(Temperatur: Schneckenférderer 1.4301 fihrung; Briicken- | stellen; Silo/Vorrats-

15 ... 30°C) 1.4571 bildung und behalter muf

1.4541 Klumpenbildung absperrbar sein
durch Einbau von (Absperrklappe)
RiUhrwerken
vermeiden;
(Rekristallisation)

Sirup Rohrleitung ggf. Vorzugsweise Nichtrostende Glatte Oberflachen, | Einfache Inspektions-
beheizt von oben Stahle keine Rauhigkeiten; | mdglichkeit der Tanks

(Temperatur: chargenweise/ 1.4301 ohne Totrdume sicherstellen; alle

15...85°C) kontinuierlich 1.4571 Aggregate wie Tanks,

1.4541 Pumpen etc. missen
einzeln absperrbar sein;
Splimoglichkeit des
Gesamtsystems mit
HeiBwasser
sicherstellen

Niisse Transportwagen mit | Vorzugsweise von Nichtrostende Keine spezifischen
Kippvorrichtung/ oben chargenweise | Stahle Angaben

(Temperatur: Forderer/ 1.4301

20... 25°C) Vorratsbehélter/ 1.4571
Dosiervorrichtung 1.4541

Vollei Mehrwegbehélter Vorzugsweise von Nichtrostende Behalter mussen
-> Zwischen- oben chargenweise | Stéhle einfach mit HeiBwasser/
transportbehélter 1.4301 HeiBdampf zu reinigen

1.4571 und desinfizieren sein,
1.4541 selbstentleerend
aufbereitete Rohrleitung; Nichtrostende Keine Totrdume,

6l- und Schlduche Stahle Ruckschlag-

wasserfreie 1.4301 ventilfunktion

Prozessluft 1.4571

1.4541
lebensmittel-
zugelassene

Kunststoffe
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Rohstoff MaBnahmen zur Ldrmschutz Prozesssicherheit | Anlagensicherheit Sonstiges
Erkennung und
Ausschleusung
von Fremdkdrpern
Mehl Bei Silosystemen: Behalter mit Luftfeuchte und Potentialausgleich Vermeidung von
Vorgeschaltete Vibrationsmotoren | Temperatur in sicherstellen; Staubablagerungen
(Mehlfeuchte: Siebung anstatt Klopfer pneumatischen installierte Ex-Schutz- | auBerhalb der
15% r.F) + Metallabscheider ausristen Férdersystem Einrichtungen gemaB | Anlage (Schutz vor
beachten; Prifplan Gberprifen Staubexplosion)
Uberhitzung des und warten;
Férdergutes Schutzart:
vermeiden mindestens IP 65
Schokolade Bei Flussigtransport Stabile Potentialausgleich
und -lagerung: Temperatur- sicherstellen
(Temperatur: Metallabscheider fihrung in der
40 ... 50°C) und Sieb im Zulauf Begleitheizung
installieren
Puderzucker Bei Silosystemen: Behalter mit Luftfeuchte in Potentialausgleich Vermeidung von
Metallabscheider Vibrationsmotoren | pneumatischem sicherstellen; Staubablagerungen
(Temperatur: und Sieb im anstatt Klopfer Férdersystem installierte Ex-Schutz- | auBerhalb der Anlage
15 ... 30°C) Transportsystem ausristen beachten, Einrichtungen gemaB | (Schutz vor
Forderluft Prifplan Gberprifen Staubexplosion)
konditionieren und warten;
Schutzart:
mindestens IP 65
Sirup Bei Flussigtransport Stabile
und -lagerung: Temperatur-
(Temperatur: Metallabscheider Fahrung in der
15...85°C) und Sieb im Begleitheizung
Zufuihrsystem
Nisse Vorgelagerte
Sicherstellung -
(Temperatur: frei von
20... 25°C) Fremdkoérpern;
ggf. Siebe
Vollei Vorgelagerte ablauforgani-
Sicherstellung - satorische
Frei von MaBnahmen
Fremdkoérpern einhalten
Luft Filterwechsel in Mindestdruck

Abhangigkeit von

Verschmutzung bzw.

Wartungsintervall

6 bar
sicherstellen
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5. Verhalten auf der Baustelle

Unter Baustellen werden hier Bauten in der laufenden
Produktion sowie Neubauten verstanden.

5.1. Organisatorische MaBnahmen

a) Benennung von verantwortlichen Kontaktpersonen
durch den Lieferanten und den Auftraggeber.

b) Der verantwortliche Mitarbeiter des Lieferanten erhalt
vor Arbeitsbeginn eine Grundeinweisung durch den
Auftraggeber. Der verantwortliche Mitarbeiter des
Lieferanten hat die Unterweisung seiner Mitarbeiter
sicherzustellen einschl. der Mitarbeiter von Subunter-
nehmern.

c) Zu der Grundeinweisung gehoren:
¢ Einweisung in die betrieblichen Regelungen

- zur Hygiene
- zur Arbeitssicherheit
- zum Brandschutz
- zum Umweltschutz
¢ Erteilung von Befugnissen
¢ VVermittlung von Ortskenntnissen

5.2. Arbeitssicherheit

a) Fremdpersonal muss sich bei Betreten des
Werksgeléndes bei der zusténdigen Stelle (z.B. der
Abteilung Technik/verantwortliche Kontaktperson)
anmelden.

b) Die werkseigenen Sicherheitsvorschriften des
Auftraggebers und des Lieferanten sowie die Vor-
schriften der zustandigen Berufsgenossenschaft sind
einzuhalten.

c) Bei Personenschaden oder sonstigen Unféllen ist der
werkseigene Unfalldienst oder Unfallbeauftragte so-
fort zu informieren, z.B. Uber eine Notfall-Telefonnum-
mer.

d) Die personliche Schutzausristung ist entsprechend
den Vorschriften zu tragen.

e) Die eingesetzten Montagewerkzeuge/Gerdte miissen
den Vorschriften der Arbeitssicherheit entsprechen.

f) Das ordnungsgemaBe Einrichten und Betreiben der
Baustelle wird durch das Lieferantenpersonal in Zu-
sammenarbeit mit dem Auftraggeber sichergestellt.

g) Betriebsmittel wie Aufzlige, Lastkréne, Gabelstapler
etc. durfen nur nach Abstimmung mit dem Verant-
wortlichen des Auftraggebers benutzt werden. Not-
wendige Qualifikationen sind vorzulegen.

h) Die auf dem Werksgelande vorgeschriebene max.
Fahrgeschwindigkeit darf nicht Gberschritten werden
(z.B. 15 km/h). Abstellen von Pkws und/oder Lkws
nur auf den ausgewiesenen Parkplatzen.

i) Der Besucherausweis ist sichtbar mitzufiihren.

5.3. Brandschutz
a) Das Rauchverbot auf dem Werksgelénde ist

unbedingt zu beachten.

b) Arbeiten mit offenem Feuer sowie brandgeféhrliche
Arbeiten (SchweiBen, Léten, Schleifen, Schneiden
etc.) dirfen nur mit Genehmigung durch den Beauf-
tragten des Auftraggebers und unter Beriicksichti-
gung der vorgeschriebenen SchutzmaBnahmen aus-
gefuhrt werden. Es muss geeignetes Feuerldéschma-
terial, z.B. Feuerldscher, bereitstehen. Bei Bedarf ist
eine Brandwache zu organisieren.

c) Brandschutzverordnungen des Auftraggebers
missen strikt eingehalten werden.

d) Einweisung in die Flucht- und Evakuierungswege
sowie Sammelplatze ist sicherzustellen.

e) Fir besonders gefahrdete Bereiche (z.B. explosions-
geschiitzte Anlagen, Holzdacher etc.) gelten
besondere Vorschriften.

5.4. Umweltschutz

a) Abwasser und sonstige feste und flissige Stoffe, die
wéhrend der Montagedurchfiihrung und Inbetriebnah-
me anfallen, missen vorschriftsmaBig entsorgt
werden.

b) Die Vorschriften der Luft- und LArmemissionen
einschlieBlich der standortspezifischen Grenzwerte
sind einzuhalten.

c) Gefahrstoffe (z.B. technische Ole, technische Gase,
Sé&uren, Laugen etc.) missen entsprechend den Vor-
schriften gekennzeichnet, gelagert und gehandhabt
werden.

Das Einbringen in das Werk ist dem Projektbeauftragten
des Auftraggebers anzuzeigen. Die sachgerechte Nut-
zung und Aufbewahrung obliegt dem Lieferanten.

5.5. Hygiene

Die nachfolgenden Punkte gelten insbesondere fiir Bau-

stellen im laufenden Betrieb:

a) Jeder Mitarbeiter ist verpflichtet, seinen Arbeitsplatz
sauber zu halten. Er hat werkseigene Hygiene-Richtli-
nien, insbesondere im Produktionsbereich, genau
einzuhalten.

b) Im Produktionsbereich ist das Tragen sauberer, ge-
schlossener Arbeitskleidung und vollstédndiger Kopf-
bedeckung erforderlich. Bei Bérten ist eine Bartbinde
zu tragen entsprechend hauseigener Regelung.

c) Uhren, Halsketten, Ringe, Arm- und FuBbander
durfen aus hygienischen und aus Griinden der
Arbeitssicherheit nicht getragen werden. Das gilt
auch fur Piercing.

d) Personliche Gegenstande, wie z.B. Taschen, Zeitun-
gen, Glas- und Keramikgegensténde, Blumen, private
Handys etc., dirfen nicht mit in den Hygienebereich/
Produktionsbereich gebracht werden.

e) Der Verzehr von Speisen, Getranken, Kaugummi,
SiBigkeiten etc. ist in den Produktions- und
Lagerrdumen nicht gestattet.
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f) In allen Produktionsrdumen und in den Toiletten
(Hygienezonen) gilt striktes Rauchverbot. Das
Rauchen ist nur in den ausgewiesenen Raucherzonen
erlaubt.

g) Hautverletzungen miissen vor Arbeitsbeginn mit me-
tallisierten Pflastern geschuitzt werden. Verbéande sind
gegen Nésse, Schmutz und Beschadigungen zu
sichern. Es darf keinesfalls zu einer Verunreinigung
der Produkte kommen.

h) Vor jeder Arbeitsaufnahme bzw. Betreten der Produk-
tionsrdume sowie nach Pausen oder Benutzung der
Toiletten, sind die Hande zu waschen und zu desinfi-
zieren.

i) Es durfen keine Arbeitsgeréte aus/mit Holz oder
Holzbestandteilen benutzt werden (Spachtel, Besen,
Hammer). Bei Birsten und Besen miissen die
Borsten fest mit dem Bulrstenkdrper verbunden sein.

j) Fur Reinigungszwecke dirfen nur nichtflusende
Putztliicher verwendet werden, vorzugsweise farbig
gekennzeichnet bzw. getrennt zur Reinigung von
- Produktionsanlagen
- technischen Einrichtungen
- Sanitérbereichen

k) Holzpaletten dirfen im Hygienebereich nicht einge-
setzt werden. Plastikbehélter oder Kasten dirfen
nicht auf dem FuBboden, sondern nur auf Rollwagen
oder Kunststoffpaletten abgesetzt werden.

[) Das Eindringen von Fliegen, Motten und sonstigem
Ungeziefer ist zu verhindern. Fenster und Turen dir-
fen nur offen stehen, wenn sie mit Fliegengittern ge-
schitzt sind. Ttren und Tore nur so kurz wie nétig
offnen.

m) Stark verschmutzte Arbeitskleidung ist zu wechseln.

n) Das Tragen von Nagellack ist nicht erlaubt.

0) Sauberes und sicheres Schuhwerk ist zu tragen.

p) Das Verkosten von Produkten direkt an Produktions-
anlagen ist nur mit Genehmigung erlaubt. Das Offnen
von Fertigpackungen oder das Mitnehmen von Pro-
dukten ist nicht gestattet.

q) Demontierte Maschinenteile diirfen nicht direkt auf
dem FuBboden abgelegt werden.

r) Keine Werkzeuge oder Fremdkdrper auf Transportan-
lagen und Anlagenteilen ablegen.

s) Es durfen nur saubere Werkzeuge/Arbeitsgerate
verwendet werden.

t) Nur saubere Bauteile sind zu installieren.

u) Transportverpackungen sind aus den
Produktionsrdumen zu entfernen.

v) Eingrenzung jeglicher Verschmutzung durch
sofortiges Auffangen oder Absaugen bzw. sonstige
Entfernung.

w) Es dirfen nur vom Auftraggeber freigegebene
Schmier-/Hilfs- und Reinigungsmittel eingesetzt wer-
den.

x) T&gliche Grobreinigung (besenrein) durch Mitarbeiter
des Auftragnehmers, ggf. Einleitung weiterer
ReinigungsmaBnahmen mit dem Auftraggeber.

y) Tégliche, fachgerechte Entsorgung von Abféllen
durch den Auftragnehmer.

z) Ubergabe der Bau-/Montagestelle (mindestens
besenrein) durch den Auftragnehmer.

5.6. Befugnisse

a) Bildtechnische Dokumentationen, Skizzen etc. dirfen
nur mit Zustimmung des Auftraggebers erfolgen.
Ausgenommen hiervon sind Montageberichte.

b) Die Mitarbeiter des Auftragnehmers dirfen sich nur in
den angewiesenen Bereichen bewegen.

6. Haftungsausschluss

a) Haftungs-/versicherungsrechtliche Aspekte wurden in
diesem Leitfaden nicht berticksichtigt. Der Abschluss
einer geeigneten Police durch den Auftragnehmer
wird dringend empfohlen.

b) Technologie und Know-how, soweit nicht
verdffentlicht oder zum technischen Allgemeinwissen
gehdrend, unterliegen der Vertraulichkeit.

c) Gesetze und Vorschriften sind zu beachten.

d) Dieser Leitfaden erhebt keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit.
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